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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9749/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

TERMETAL Piotr Glaner Spotka komandytowa
ul. Ceramiczna 21, 64-920 Pita

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Stalowe kraty pomostowe
oraz stopnie schodéw prasowane
TERMETAL

w zakresie i na zasadach okre$lonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
I \

[
DYREKTOR
InstytutuTechniki Budowlanej

I .

-

Termin waznosci:
30 grudnia 2021 r.

Postanowienia ogolne i techniczne

drinz. Marcin M. Kruk

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9749/2016 zawiera 31 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentdw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaly Techniczngj ITB sg stalowe kraly pomostowe i siopnie schodow
prasowane TERMETAL, produkowane przez firme TERMETAL Piotr Glaner Spdéika komandytowa,
ul. Ceramiczna 21, 64-920 Pita.

Kraty pomostowe (rys. 1) i stopnie schodow prasowane (rys. 2} TERMETAL skladajg sie z
plaskownikéw nosnych z blachy stalowej o grubosci 2 + & mm i wysokosci 20 + 60 mm oraz
rozdzielczych plaskownikow poprzecznych o grubosci 2 + 3 mm i wysokosci 10 + 15 mm. Kraly
pomostowe i slopnie schoddw prasowane TERMETAL sg wykonywane w technologii wciskania
plaskownikow poprzecznych w plaskowniki nosne.

Kraly pomostowe i stopnie schodow prasowane TERMETAL wystepujg w dwoch odmianach:

- standard — wykonane z plaskownikow nosnych oraz poprzecznych, prostych — niekarbowanych,
— serrated (odmiana antyposlizgowa) — wykonane z plaskownikow nosnych oraz poprzecznych,

posiadajgcych charakierystyczne naciecia na gérnej krawedzi plaskownika (gleboko$s¢ 2,5 mm,

szerokosé 4 mm i kat 90 st.).

Kraty pomostowe prasowane posiadajg z czterech stron wprasowane obramowanie, wykonane
z profili w ksztalcie litery T o grubosci 2 + 3 mm, kidre sg spawane w narozach. Spawanie jest
wykonywane w czterech narozach, z dolu, tak aby spaw byl niewidoczny. Alternatywnie kraty moga
by¢ wyposazone w obramowanie zgrzewane.

Stopnie schodéw prasowane (rys. 2) wytwarzane sg analogicznie jak kraty pomostowe
wciskane z g réznica, Zze posiadajg z dwdch stron obramowanie boczne (rys. 3) wykonane z blachy.

Wszystkie elementy krat pomostowych i stopni schodéw TERMETAL (ptaskowniki noéne,
ptaskowniki poprzeczne oraz elementy obramowan) sg wykonane ze stali gatunku S235 wedlug
normy PN-EN 10025:2007 (walcowanej na gorgco lub zimno) lub ze stali odpornej na korozje
gatunku 1.4301 (AISI 304) lub gatunku 1.4401 (AlISI 316) wedlug normy PN-EN 10088-1:2014.

Wyroby ze stali gatunku S235 zabezpieczane sg przed korozjg powlokg cynkowg, nanoszong
metodg zanurzeniowa wedlug normy PN-EN IS0 1461:2011, o grubo$ci nie mnisjszej niz 45 pm —w
przypadku elementéw o gruboséci do 3 mm i 55 pm — w przypadku elementéw o grubosci 3 + 5 mm.

Kraty pomostowe i stopnie schodéw prasowane TERMETAL sg produkowane w nastepujacych
podstawowych modutach, stanowigcych wielokrotnodé 14,1 mm;
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modulaxb=11,1x11,1 mm, 19. modulax b =444 x 11,1 mm,
modutaxb=111x222 mm, 20. modulaxb =444 %222 mm,
moduta xb=11,1x 33,3 mm, 21. modulaxb =44,4 x 33,3 mm,
modutaxb=111x44.4 mm, 22. modufa x b = 44,4 x 44,4 mm,
modutax b= 11,1 x 55,5 mm, 23. moduta x b = 44,4 x 55,5 mm,
modutax b= 11,1 x66,6 mm, 24. moduta x b = 44,4 x 66,6 mm,
moditaxb=222x 11,1 mm, 25 modutaxb=555x111mm,
modulax b =222 x22,2 mm, 26. modutax b = 55,56 x22,2 mm,
modutax b =222 x 33,3 mm, 27. moduta x b =555 x 33,3 mm,
.modutaxb=222x44,4 mm, 28. modul a x b = 55,5 x 44,4 mm,
.modutaxb=222x555mm, 29, modul a x b = 55,5 x 65,5 mm,
. modutaxb=222x666mm, 30. moduta x b = 55,5 x 66,6 mm,
.modutaxhbh=333x11,1mm, 31. modutaxb=66,6x11,1 mm,
.modutaxb=233,3x222mm, 32. meduta xb=66,6x22,2 mm,
. modut a x b = 33,3 x 33,3 mm, 33. modutax b =66,6 x 33,3 mm,
. modula x b =333 x 44,4 mm, 34. modut a x b =666 x 44,4 mm,
. modula x b =333 x 55,5 mm, 35. modula x b =66,6 x 55,5 mm,
moduta x b = 33,3 x 66,6 mm, 36. modula x b = 66,6 x 66,6 mm.

gdzie: a - rozstaw osiowy ptaskownikéw nosnych, b - rozstaw osiowy plaskownikéw poprzecznych.

Maksymalne wymiary krat pomostowych prasowanych TERMETAL wynosza:

szerokoss — 2000 mm,

diugosé (rozpietosd - diugos¢ plaskownika nosnego) — 2500 mm.

Wymiary stopni schodow wynoszg:

dlugosé (rozpietosé - diugosé plaskownika nosnego) — 600, 800, 900, 1000 i 1200 mm,
szerokos¢ — 205, 240, 270, 285 i 305 mm.

Do mocowania krat do konstrukcji nosnej oraz laczenia ich migdzy sobg (w celu uniknigcia

klawiszowania) sg stosowane stalowe uchwyty mocujace i spinajace, przedstawione narys. 4 + 8.

Wymagane wiasciwo$ci techniczne krat pomostowych i stopni schodow prasowanych

TERMETAL podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Stalowe kraty pomostowe i stopnie schoddéw prasowane TERMETAL s przeznaczone do

siosowania jako:;

pomosty dla ruchu pieszego wewnatrz i na =zewnatrz obiektow przemysiowych
i magazynowych,
pokrycia kanalow i zabezpieczenia wlazow,

pokrycia ciggdw pieszych.
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Karty i stopnie antypo$lizgowe serrated sg przeznaczone do stosowania w migjscach
szczegbinie niebezpiecznych, takich jak: strome podejécia, miejsca narazone na zaolejenie lub
oblodzenie, itp.

Stalowe kraty pomostowe i stopnie schoddw prasowane TERMETAL powinny by¢ stosowane
na podstawie projekiu fechnicznego, opracowanego dla okreslonego obiekiv zgodnie z
obowigzujacymi normami i przepisami, w szczegolnosci z normami PN-EN 1993-1-1:2006 +Ap1:2010
i PN-EN 1993-1-4:2007+Ap1:2010, przy uwzglednieniu wymagan podanych w niniejszej Aprobacie
Technicznej. Nosnosci krat pomostowych i stopni schodéw TERMETAL, z uwzglednieniem
dopuszczalne] strzatki ugiecia fgp < L/150, powinny by¢ okreslone w projekcie technicznym. No$nosc
charakterystyczng krat pomostowych i stopni schodéw dla rozpigtosci (dlugosci) krat L od 500 do
2500 mm podano w tablicach 3 + 8.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, kraty pomosiowe i stopnie schodow
TERMETAL wykonane ze stali zwyklej weglowej, z cynkowa powloka zanurzeniowa, moga by¢
stosowane w $Srodowiskach o kategoriach korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wedlug normy
PN-EN 1S0O 9223:2012. Kraty pomostowe i stopnie schodow TERMETAL wykonane ze stali odpornej
na korozje ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 wediug normy PN-EN 10088-1:2014 (AISI
304) mogg byé stosowane w srodowiskach o kategoriach korozyjnosci atmosfery normy Ct + G3
wedlug normy PN-EN ISO 9223:2012. Kraty pomostowe i stopnie schodéw TERMETAL wykonane ze
stali odpornej na korozje ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4401 wedlug normy PN-EN 10088-
1:2014(AlS! 316) moga by¢ stosowane w srodowiskach o kategoriach korozyjnosci atmosfery normy
C1 + C5 wediug normyPN-EN IS0 9223:2012.

Stosowanie krat pomostowych i stopni schodéw powinno wynikaé z wiasciwosci technicznych
podanych w p. 3 oraz byé zgodne z dokumentacjg techniczna, opracowang dla okreslonego obiektu, 2
uwzglednieniem:

— wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

- instrukcji montazu, opracowanej przez producenta,

- wymagan cbowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegolnosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwielnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usyluowanie (tekst jednoliy:
Dz. U.z2015r., poz. 1422).

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Elementy krat pomostowych i stopni schoddéw TERMETAL (ptaskowniki nosne, plaskowniki
poprzeczne oraz elementy obramowan) powinny by¢ wykonane z nastepujacych materiatow:
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ze stali konstrukeyjnej gatunku $S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007 lub innego gatunku o
nie nizszych wiasciwosciach mechanicznych,
ze stali ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 (AISi 304) gatunku 1.4401 (AIS] 316).

wedlug normy PN-EN 10088-1:2014.

3,2, Ksztalt

Ksztat krat pomostowych i stopni schoddw powinien by¢ zgodny z rys. 1 i 2. Dopuszczalne

wady kszlaitu podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz, Wada ksztattu Dopuszczalna odchytka
1 Réznica dlugoéci przekatnych, mm diugosé kraty L: +0 /- 4 mm
szerokos¢ kraty B: +0 /-4 mm
2 Wygiecia wzdluz ptaskownikéw
noénych {wg rys. 9)
* wypukiosé (xt) xt < 3 mm, dia L <600
xt = < 14200, dia L > 600, ale nie wiecej niz 8 mm
+ wkieslos¢ (ot) ot <3 mm, diaL <600
ot = £ 1L./200, dla L > 600, ale nie wigcej niz 8 mm
3 Wygiecia wzdluz plaskownikow
poprzecznych (wg rys. 9)
» wypuklos¢ (xq) og =3 mm, dla B <800
oq = < Bf200, dia B > 600, ale nie wigcej niz 8 mm
« wkleslosé (oq) oq =3 mm,dlaB <800
oq = s B/200, dla B > 600, ale nie wiecej niz 8 mm
4 Wyslawanie plaskownikow ; -
poprzecznych (wg rys. 10), q poza krawedzZ plaskownikdw nosnych q £ 1,5 mm
5 Skosnos¢ plaskownikdw nosnych lub p £ 0,1 h, ale nie wigcej niz 3 mm,
obramowania {wg rys. 10), p gdzie h — wysokodé ptaskownika nosnego
6 Skos dociecia plaskownika nosnego 1< 0,1 h, ale nie wiecej niz 3 mm
wzgledem obramowania {wg rys. 10), t gdzie h — wysoko4¢ ptaskownika nosSnego
7 Wystaw:anie obran)owania poza a)do géry s < 1.0 mm
?r?s\??lc'ﬁ,gl??kowmkéw noénych b% do % oiryu r<1.0mm

3.3. Wymiary

Wymiary krat pomostowych i stopni schodéw podano w p. 1. Dopuszczaine odchyiki

wymiaréw podanc w tablicy 2.
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Tablica 2
Poz. Wymiar Dopuszczalna odchytka

1 Diugoéci i szerokosci +0 /-4 mm

Diugoéci przy pomiarze przez 10 oczek +4mm

wzdluz plaskownika noénego B
3 Rozstawu osiowego plaskownikéw nognych +1,5mm
4 Grubosci plaskownika noSnego wg normy PN-EN 10051:2011
5 Wysokosci plaskownika noSnego +0/-1,2 mm

3.4. Grubos¢ powloki cynkowej

Kraty pomostowe | stopnie schoddw ze stali zwyklej, weglowej, powinny by¢ zabezpieczone
przed korozjg powtokg cynkowg, nanoszong metoda zanurzeniowa, grubosci nie mniejszej niz 45 ym
(elementy o grubosci do 3 mm) i 556 pm (elementy o grubosci wiekszej od 3 mm), spelniajacq
wymagania normy PN-EN SO 1461:2011.

3.5. Ugigcia

Ugiecie krat pomostowych i stopni schodéw przy dziataniu obcigzenia skupionego
wedlug tablic 3 + 8 nie powinno by¢ wigksze niz L/150, gdzie L — jest dlugoscig kraty lub rozpietoscig

stopnia.
3.6. Wilasciwos$ci przeciwposlizgowe

Antyposlizgowe kraty i stopnie schoddéw prasowanych TERMETAL powinny spelnia¢ wymagania
dla kKlasy R 10 wedlug normy DIN 51130:2004.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Stalowe kraty pomostowe i stopnie schodéw TERMETAL powinny by¢ dostarczane na
paletach drewnianych, wigzane tasma lub wedlug uzgodnien z odbiorcg. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca co najmniej nastepujace dane:

—  nazwe i adres Producenta,

nazwe wyrcbu,

- wymiary,

— pr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9749/20186,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.
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Sposdb  oznakowania  wyrobu  znakiem  budowlanym  powinien  by¢  zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruklury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnoéci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
{Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisdéw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin {tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w
sprawie kiasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dolgczania informacji okreélajace] zagrozenia dia zdrowia iub 2ycia, wynikajgce z Kkarty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Pariamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dolgczona dokumentacja w odpowiednigj

formie, zawierajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

4.2, Przechowywanie i transport

Stalowe kraty pomosiowe i stopnie schodéw TERMETAL nalezy przechowywac
i przewozi¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed zniszczeniem Ilub uszkodzeniem, zgodnie

z wytycznymi producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6znigjszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy  niniejsza  Aprobata  Techniczna, moga by¢ wprowadzane do  obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnoéci, wydal krajowa deklaracje
zgodnoséci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9749/2016 | oznakowal wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
dekiarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9749/2016 dokonuje Producent, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnoéci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9749/2016 na podstawie:
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a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

b} zakladowsej kontroti produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwos$ci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wslepne badanie typu obejmuje:
a) grubos¢ powloki cynkowej,
b) ugiecia,
c) wlasciwosci przeciwposlizgowe (w przypadku krat i stopni schoddw antyposlizgowych).
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrchdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnoécei.

5.3. Zaktadowa kontrola produkeji

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje:
specyfikacje i sprawdzanie wyrobow skiadowych i materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4) prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wlasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9749/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyréb spelnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegéine wyroby lub partie
wyrobdw i zwigzane z nimi szczegodly produkcyjne muszg by¢ w pelni moziiwe do identyfikacji i

odtworzenia,

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b} badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzente:
a) ksztaltu,
b)Y  wymiarow,
¢) grubosci powloki cynkowej.
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5.4.3, Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie ugigcia elementéw.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wietkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji

zakiadowej kontrali produkgii.
Badania okresowe powinny by wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztalu. Ksztalt nalezy sprawdzi¢ wizualnie. Wady ksztaltu nalezy
sprawdzi¢ za pomocg przyrzgdéw pomiarowych o odpowiedniej dokladnosci.
Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami podanymi w p. 3.2.

5.6.2. Sprawdzenie wymiarow. Wymiary naleZy sprawdzi¢ za pomoca przyrzgdow
pomiarowych o odpowiednigj dokladnosci.
Whyniki badan nalezy poréwnat z wymaganiami podanymi w p. 3.3.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Grubo$é powloki cynkowej nalezy
sprawdzi¢ wg normy PN-EN I1SO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 1460:2001.
Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami podanymi w p. 3.4.

5.6.4. Sprawdzenie ugigcia. Ugiecie nalezy sprawdzié pod obcigzeniem skupionym
przyjetym wediug tablic 3 + 8 zaleznie od wybranych do badan elementéw, dziafajgcym w $rodku
rozpietosci kraty poprzez sztywna plyte stalowa o wymiarach 200 x 200 mm i grubo$ci 40 mm, pod
ktérg nalezy umiesci¢ podkiadke z migkkiej piyty piléniowej o grubosci 15 mm. Schemat obcigzenia
pokazano na rys. 11. Pomiaru ugled nalezy dokonaé za pomoca czujnika przemieszczen liniowych z

dokiadnoscia do 0,01 mm.

5.7. Pobieranie probek do badan
Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

8.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9749/2016 jest dokumentem slwierdzajacym
przydatnosé stalowych krat pomostowych i stopni schodoéw prasowanych TERMETAL do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z arl, 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz arl. 8 usl. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych {Dz. U. nr 82/2004, poz. 881, z p62niejszymi zmianami) wyroby, ktdrych
dotyczy  ninigjsza  Aprobata  Techniczna, moga byé  wprowadzane do  obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét hudowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwoséciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnobci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9749/2016 i ocznakowal wyroby znakiem budowlanym,

zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemyslowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wilasnosci przemystowej {tekst jednolity; Dz. U. z 2013 r, poz. 1410, z pdZnigjszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgeych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnodci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta stalowych krat pomostowych
i stopni schoddw prasowanych TERMETAL od odpowiedzialnosci za wiasciwg jako$¢ wyrobdw oraz
projektantow obiektdw i wykonawcéw robédt budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospekidw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budowniclwie stalowych krat pomostowych
i stopni schodéw prasowanych TERMETAL nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-0749/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9749/2016 jest wazna do 30 grudnia 2021 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlang
z odpowiednim wnioskiem nie péznigj niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznoséci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Profjektowanie konstrukgji stalowych.

+NA:2010+A1:2014 Czesé 1-1: Reguly ogéine i reguly dla budynkéw

PN-EN 1993-1-4:2007 +NA:2010  Eurckod 3. Projektowanie konstrukeji stafowych.
Czes$¢ 1-4: Reguly ogoine. Reguly uzupelniajgce dia konstrukcji
ze stali nierdzewnych

"PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czeéc 2: Warunki techniczne dostawy stali konsfrukeyinych
niestopowych

PN-EN 10051:2011 Tasmy, blachy grube i blachy cienkie walcowane na gorgco w
sposob ciggly ciefe z taém szerckich ze stali niestopowych i
stopowych. Tolerancje wymiaréw i ksztaftu

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Czes¢ 1: Gatunki stali odpornych na
korozje

PN-EN 10088-2:2014 Stale odporne na korozjg. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy
blach i tasm ze stali nierdzewnych ogolnego przeznhaczenia

PN-EN 10346:2011 Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggly.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN SO 1460:2001. Powlcki metalowe. Powloki cynkowe zanurzeniowe na

materiatach zelaznych . Oznaczanie masy jednostkowef metoda

wagowg

PN-EN ISO 1461:2011 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg
zanurzeniowg. Wymagania i metody badar

PN-EN SO 2178:1998 Powloki niemagnelyczne na podfozu magnetycznym. FPomiar
grubosci. Metoda magnelyczna

PN-EN iSO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacfa,
okreslanie i ocena

PN-N-03010:1983 Stalystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r jednostek
produktu do prébek

DIN 51130:2004 Testing of floor coverings. Determination of the anti-slip property.

Workrooms and fields of activities with slip danger, walking

method. Ramp test
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Raporty z badari i oceny

LZK00-01268/16/Z00NZK. Raporl z badan dotyczacy krat pomostowych prasowanych. Zakiad
Konstrukgji Budowlanych i Geotechniki {TB.

LZM00-01268/16/Z00NZK.Opinia  techniczna w  zakresie trwalosci krat  pomostowych
wykonywanych ze stali odpornych na korozjg gatunku INOX 304 lub INOX 316.Zaklad Inzynierii
Materialéw Budowlanych ITB.

LZM00-01268/16/Z00NZK. Raport z badan dotyczacy powloki cynkowej na stalowych kratach
prasowanych. Zaklad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB.

LZMO1-01268/16/Z00NZK. Raport z badan dotyczacy krat pomostowych prasowanych. Zaklad
inzynierii Materialéw Budowlanych ITB

RYSUNKI
Rys. 1. Krata pomostowa prasowana TERMETAL .........ccoco e 14
Rys. 2. Stopien schodéw z obramowaniem bocznym z blachy stalowej...........cccccovveeinenn 15
Rys. 3. Stopiefi schoddw z obramowaniem bocznym z blachy stalowej........cccovieeeveeee 16
Rys. 4. Uchwyt mocujacy i spinajgcy — CZe$€ QOmMa ....cccvviverrieeriinrcrrerrennresen s e 17
Rys. 5. Uchwyt mocujacy i spinajacy — CZeSC doINA......ccoccevviivvvivnncinnnrnre e v 18
Rys. 6. Uchwyt spinajacy — 6Ze8¢ doINa ..o 19
Rys. 7. Komplety mocujace standardowe i haKOWE .........cocvvervimrenirenieeeneeeneseeres e 19
Rys. 8. KOMPIEE SPINAJACY ... e e ettt e e b e 20
Rys. 9. Oznaczenia wad ksztattu krat pomostowych ... 21
Rys. 10. Oznaczenia wad ksztaltu krat pomostowych ... 22
Rys. 11, Oznaczenia wad ksztaltu krat pomostowych ..o, 23
Rys. 12. Schemat obcigzenia przy pomiarze ugieé krat pomostowyCh......oveevevve v 24
Tablica3.  No$nosé charakierystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem
ptaskownikdw nodnych wrozstawie a = 11,1 MM ... 25
Tablica4.  Nosnoé¢ charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem
plaskownikdw nosnych w rozstawie a =222 MM ......ccccoiriinniirnrcnnrene e 26
Tablica 5 Nosnoé¢ charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem
plaskownikow nosnych wrozstawie 2 = 33,3 MM ..o e 27
Tablica6.  Nosnoé¢ charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem
plaskownikéw nosnych w rozstawie a = 44,4 MM ..o e e 28
Tablica 7 Noénoéé charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem
ptaskownikow nosnych w rozstawie a =555 MM ...cooveivvren e 29
Tablica 8. Nosnos¢ charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem

plaskownikow nosnych w rozstawie a = 66,6 MM ... 30
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B — szerokos¢ kraty {plaskownik poprzeczny)
L — dtugos¢ kraty (plaskownik nosny)

h — wysoko$§¢ plaskownikéw nosnych

g — grubosé pltaskownika noénego

h1 — wysoko$¢ plaskownika poprzecznego
g1 — grubosé¢ plaskownika poprzecznego

Wymiary stosowanych plaskownikéw noénych oraz poprzecznych

h 20 + 50 mm
g 2+5mm
h1 10 + 15 mm
g1 2+3 mm
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Rys. 1. Krala pomostowa prasowana TERMETAL

listwa antyposlizgowa

krala pomostowa prasowana

7

obramowanie boczoe

L11.8

Plackowrvh pOPRECINY
R - wysokodd plaskoawnka popnecinega

91 grubeé phaskosrika poprIeczegd g

70
55

A [
e e Nt R4 \ WSS N W N I N S
\ : \ P
1 Q : :‘
k3
- SEE

Stopien schodowy prasowany TERMETAL — elementy skiadowe oraz wymiary

B - szerokosc¢ stopnia
L — dlugosc stopnia

h — wysoko$¢ plaskownika nosnego

g — grubosc¢ ptaskownika hosnego
h1 — wysokos¢ plaskownika poprzecznego

g1 — grubos¢ plaskownika poprzecznego
a — rozstaw osiowy plaskownikéw nosnych
b - rozstaw osiowy plaskownikdw poprzecznych
a x b — modut
n — rozstaw otworéw montazowych

h 20 = 50 mm
g 2+5mm
h1 10 + 15 mm
g1 2+3mm

Rys. 2. Stopien schodowy prasowany TERMETAL



str. 16/31 AT-15-9749/2016 ) L]
_ B ;
i /_ 5 ,\b\ T - 1
| 'b@' -
n N
~ ’ L1 '
|~ e !
ay
@ O
36 | n ]
] _ - . R I B
.30
B — szeroko$¢ stopnia
n — rozstaw otworéw montazowych
Wymiary stopni schodéw, mm
L 600 800 900
B 205| 240| 270| 295|305 205 240 270 295| 305| 205| 240| 270 295| 305
h Wymiar zalezny od zastosowanego ptaskownika nosnego
n 120 | 120 150|180 | 180 120 | 120 150| 180 | 180 | 120 | 120 150 | 180 | 180
L 1000 1200
B 205|240 270 | 295|305( 205| 240|270 295 305
h Wymiar zalezny od zastosowanego pfaskownika nosnego
n 120 | 120 | 150 180 | 180 120 | 120(150| 180 180

Rys. 3. Obramowanie boczne stopnia schodowego
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Rys. 4. Uchwyt mocujgcy i spinajgcy — czesc¢ gorna
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Rys. 5. Uchwyt mocujacy i spinajgcy — czes¢ dolna



str. 18/31 AT-15-9749/2016

L

=ill=i

! 10
184 ot -
it - £ l‘
lr)l f
1 [ A '
i i
* () !
S 1
1
i
i
i
] I
(] |
I
i
t
| I
.- i
‘ o |
1
i
o L ra 25 |
= X
i
g [
a1 |
1
{
1
{
[ l
(1] !
{
i
1
!
i
./ | |
)
L He A
T

Rys. 6. Uchwyt spinajacy — czesd dolna
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04

01 — uchwyt mocujacy standardowy — czes¢ gorna
02 — uchwyt mocujacy standardowy — cze$¢ dolna
03 - $ruba M8x60
04 - nakretka M8

05

05 - uchwyt mocujacy hakowy

Rys. 7. Komplety mocujace standardowe i hakowe
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01 — uchwyt spinajgcy — czes¢ gorna
02 — uchwyt spinajacy — czes¢ dolna
03 — Sruba M8x50
04 — nakretka M8

Rys. 8. Komplet spinajacy
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Rys. 9. Oznaczenia wad ksztaltu krat pomostowych
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Rys. 10. Oznaczenia wad ksztaltu krat pomostowych
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Rys. 11. Oznaczenia wad ksztallu krat pomostowych
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Rys. 12. Schemat obcigzenia przy pomiarze ugie¢ krat pomostowych
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hgx Paramey Rozpletodd kraly { dlugolé ), wymiar L w mm
mm 600 | 600 | 700 | 800 1100 | 1200 [ 1300 | 1400 | 1500 | 2600 [ 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 | 2200 [ 2300 | 2400 | 2500
Fv 5831 | 4049 | 2974 | 2277 m ] b ek | =
20x2 v 02 | 029 | 039 | 051
Fp 504 | 404 | 337 | 287
[ 02 1027 | 036 | 046
Fv § 8746 | 6074 | 4462 | 3418
sowa [ 02 | 028 | 039 | 081
Fp 756 | 604 | 504 | 434
fp 02 | 027 | 036 | 046 | 058 =
Fv | o112 | 6320 | 4650 | 3560 | 2813 | 2277
3852 |l 0,16 | 023 { 031 | 041 | 051 | 063
Fp 762 | 627 | 522 | 448 | 393 | 340
o 015 | 021 { 026 | 035 | 045 | 055
Fv | 13668 | 9490 | 6973 | 5338 | 4219 | 3416
o b 016 1 023 [ 031 | 041 | 051 [ 063
Fp | 1175 [ 941 | 782 | 671 § 589 | 52
fp 045§ 021 | 628 | 036 [ 045 | 055
Fv | 18225 | w2655 | 9707 | 7120 | 5626 | 4556
2604 v 016 | 023 | 031 { 04t | 051 | 063
Fp J 1568 | w254 | 1043 | 897 | 782 | e97
ip 015 | 021 ] 028} 036 ] 045 | 065
Fv  f22781 | 15619 | 11623 | 8898 | 7032 | 5696
P . 018 | 0,23 { 031 | 041 | 051 | 063
Fp | 1957 | 1588 | 1307 | 1119 | 819 | 870
fo 015 { 025 | 028 | 038 [ 045 | 055
Fv | 13121 | 9112 | 6695 | 5125 | 4049 | 3282
aowz P 013 1 018 | 026 | 034 [ 043 | 053
Fo | 119 | 897 | 747 | 639 | 560 | 498
[ 012 | 637 | 0231 03 | 038 | 048
Fv | 1068t | 13668 | 10041 | 7688 | s074 | 4019
303 v 043 | 0,19 | 026 | 034 | 043 | 053
fp | te79 | taas | 111e | o8 | 841 | 747
fp 012 | o7 i 023 | 03 | 038 § 048
Fv {26241 | 18225 | 13300 { 10252 | 8099 | 6560
a0ed b 053 ] 019 | 026 | 034 { 043 | 053
Fp | 2239 | 1790 | 1401 | 1280 | 1119 | 99
ip otz J 017 | 023 | 03 [ 038 | 046 0.66
Fv | 22801 | 22781 | 16736 | 12843 | 10123 | 8201 | 6777 | 5606
aoms | 013 | 0,19 | 026 | 034 | 043 | 053 | 084 | 0,76
Fp 2708 | 2230 | 1866 | 1600 | t401 | 1245 | 4tt9 | 1017 | o932
fp o042 [ 647 | 025 | 03 | 038 | 046 { 055 | 066 | 077 | 0.88
Fv | 23326 | 16200 { 11902 | 9112 | 7199 | 5831 | 4820 | 4049 | 3452 | 2074
e I 04 | 014 Fo1o ] o025 | 032) 04 | 048 | 057 | 067 | 078
Fp § 1957 | 1568 [ 1304 | 1119 | gra | 870 | 782 | v12 | 653 | 604 522
fo 063 f 013 017 | 023 {028 o3 |o42 | o048 | 057 ] o6 | 076|086
Fv | 34090 [ 24208 | 17852 | 13668 | 10800 | 8746 | 7228 | 6074 | 5177 | 4462 [ 2888 | 3418
03 fv ot [ 014 | 019 | o025 | 032 ]| o4 [ o048 | o057 foer | o | ose {10202 =
Fp | 2036 [ 2350 | 1957 ] 1679 | 1468 | 1304 | 1975 { 1067 | 970 | o0z | 638 | 782
p 009 { 0.3 | 017 | 023 | 028 | 035 | 042 f 049 | 057 | 066 | 076 | 0,86
Fv | 4665t | 32397 | 23803 | 18225 | 14398 | 11664 | 9640 | 8099 | 6900 | 5951 | 5183 | 4656
v |1 61 [ 014 Jotojoe2s | 032 ] 04 048 [ 057 | 067 | 078 | 089 [ 102
Fp | 3014 | 3132 | 2611 | 2239 | 19567 | 1740 | 1568 | €424 | 1304 | 1204 | 1119 ] 1043
to 000 | 0,43 017 | 023 | 028 | 035 | 042 | 040 | 057 | 066 | 076 | 088
Fv 58316 ] 40496 | 20751 | 22781 | 17500 | 14580 | 12048 | 10923 | 8626 | 7439 | 6478 | 5696
aowp | 01 [ 014 f 019 | 0251 032 04 | 048 | 057 | 067 | 0,76 | 089 | 1,02
Fp | 4896 | 3914 | 3264 | 2798 | 2447 | 2174 | 1957 | 1779 | 1632 | 1506 | 1308 | 1304
p 000 [ 013 | 017 {023 028 | 035 [ 042 | 040 | 067 [ 068 | 076 | 086 108 | 1.2
Fv | 26446 | 25300 | 18597 | 14237 | 11248 | 9112 | 7530 | 6320 [ 5301 | 4650 | 4040 | 3560 | 3153 | 2813 | 2523 | 2277 | 2066
soxz |1 008 [ 0,11 | 046 [ 02 | o028 | 032 [ 036 o045 | 054 | 062 07t foar oo o tas]ev] 14 e
Fp | 3012 | 2408 | 2007 | 1720 | 1508 | 1339 { 1204 | 1098 | 005 | 928 | @61 [ 803 | 753 | 700 [ 668 ] 633 | 604 | 574 | 548 | 524 | 508
tp 007 | 01 [ota | 048 | 023 ] 028} 033 [ 030 [ o046 | 053] 061 Jo6o [ 077|087 096 | 1.06) 197 ) 128] 14 ]162] 165
Fv | 54671 | 37967 | 27894 | 29357 | 16874 | 13668 | 51295 | 9490 | 8087 | 6973 | 6074 | 5338 [ 4720 § 4210 | 3v86 | 3416 | 3100
s0x3 tv 0068 031 o016 | 02 [o028 | 032 638 | 046 | 054 [ 062 | 071 Fost 002 [ 103 |15 127 | 4
Fp | 4558 | 3616 | 3092 | 2581 | 2250 | 2007 | 1808 | 1644 | 1508 | 1392 { 1202 | 204 [ 1131} 1054 | 1005} 052 | 502
fp 007 | ot [ o014 T o8 o023 ] o028 ] 033 ) 09 o046 ) os3] 06t |069]077[08er|oee]1.06]117
Fv | 72005 | 50622 | 37190 | 20474 | 22400 | 1e225 | 15060 | 12656 | 10762 | 9207 | e09% | 7120 | 6305 [ 6626 | 5048 | 4556 | 4131
S0t I 008 [ om Jos] o2 Jo2 | 032 | 038 046 F 054 ) 062 o7 {081 0021103 115]127] 14 1
Fp ] 6024 | 4820 | 4017 | 2443 | 2012 | 2678 | 2408 [ 2192 | 2007 | 1855 | 1720 | 1606 § 1506 | 1418 | 1330 | 1269 § 1204 | 1149 | 1096 | 1049 | 1005
ip 007} 61 [0 | o018 ]| 02302 |03 o2 [o046 ] 653 ] 061 069077087 096|106} 117 128 14 | 152 [ 165
Fv | 01117 | 63276 | 46467 | 35594 | 28122 | 22741 { 18825 | 15819 | 13478 | 11623 | 10123 | 8898 | 7892 | 7032 | 6311 | 5696 | 5166 |
N 008 | 011 {016 | 02 | 026 {032} 038 | 046 | 054 | 062 | 071 | 081 [ 092 [ 103|195 [ 127 | 14 |
Fp | 7500 | 6024 | 5022 | 4304 | 3765 | 3346 | 3012 | 2740 | 2611 | 2348 | 2361 | 2007 | 1884 | 1773 | 1673 | 1585 | 1506 | 1436 | 1368 | 1310 | 1254
fo 007 | 01 [ 014 J 018 [ 023 | 028 [ 033 [ 039 | 046 | 053 | 061 foss o077 fosr |0oe 106|117 (128 ]| 1.4 | 152 | 165

Tablica 3. Nosnos¢ charakterystyczna krat pomostowych wykonanych 2z zastosowaniem
plaskownikéw nosnych w rozstawie a = 11,1 mm {Fp - obcigzenie skupione, daN)
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?;;x Paarel Rozpietod & hraty { diugest ), wymiar L w mm
mm 500 | 600 | 700 | 800 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 | 2200 | 2300 | 2400 | 2500
Fv | 2045 | 2045 | 1502 | 1150 = : : | :
20x2 fv 62 [ 029 § 039 | 051
fp 255 | 204 | 170 | 145
p 02 | 027 | 036 | 046
ev | 4418 | 3068 | 2254 | 1728
20%3 tv 02 [ 029 | 03 | 051
Fp 382 | 305 | 255 | 219
fp 02 | 027 | 036 | 046
Fv | 4603 | 3307 | 2349 | 1708
282 bt 0,16 | 023 | 03t | 041
Fp 395 | 317 | 263 | 226
o 095 F 02t | 028 | 036
Fv | 6004 [ 4704 | 3522 [ 2607
o5w3 1 t¥ 016 | 623 | 031 | o1
Fp 503 | 475 | 395 | 339
fp 015 | 021 | 028 | 038
Fv | 9206 | 6392 | 4696 | 3596
o tv 616 | 8,23 | 031 | 041
Fp 792 | 633 | 527 | 453
ip 015 1 02t | 028 | 0,38
Fv {11507 | 79093 | sart | 4495
255 tv 016 | 023 | 031 | o1
Fp 980 | 702 | €60 | 565
p 015 | 621 | 028 | 038
Fv | o627 | 4603 | 33m2 | 2589
a2 |FY 613 1 019 ] 026 | 034
Fp 665 | 453 | arr | az
p 012 J ot [ 023 | 03
Fv | 9541 | 6004 | 5072 | 3884
s P 043 F 0,18 | 026 [ 034 | 043
Fp 848 | 670 | 865 | 485 | 426 | arr | 2390 | a08
fp 012 | 017 | 023} 03 [ 038 | 046 | 055 [ 0,66
Fv ] 53255 | 0206 | 6764 | 5179 | 4001 | 3314 | 2738 | 2201
" G143 | 019 {026 [ 034 | 043 | 053 [ 084 | 076
Fp [ 1131 | o04 | 783 | 647 | 565 | 603 | 453 [ 4t%
[ 012 1017 | 023 | 03 | 038 | 046 | 0,55 0,86
Fv 116560 | 11507 | 8454 | 6472 | 5113 | 4143 | 3423 | 2877
a30+5 tv 043 (019 | 626 | 024 | 043 f 053 |ogsfoTe
Fp | 1413 | 1131 | 043 | 808 | vor | 629 | 585 | 514
fp 012 | 017 | 023 § 03 | 038 | 046 | 055 0,86
Fv  fi1782 | 8983 | 6092 | 4603 | 2636 | 2945 [ 2435 | 2045 1150
o2 W 01 | 014 Jote foees | 032 04 Jod8|os7foer|ors]ose] 1o
Fp o890 | 702 | 650 | 6656 | 494 | 440 | 395 | 360 | 330 | 305 | 283 | 263
fp 009 fota o7 | 023 [ o28 | 035 042 049057 06s]o076] 088
Fv 17674 [ 12274 | 9018 | 6004 | 5455 | 4418 | 3651 | 3068 | 2615 { 2254 | 1964 | 1726
aows 1 01 014 J 019 |03 o3z | 04 Jodefos7[oerfomm]oes] 102
Fp | 1483 [ 1187 | 680 ] 848 | 4t | 659 | 503 | 530 | 44 | 456 | 423 | 305
p 008 1 043 ] 097 F 023 | 028 | 035 042 ] 049 [ 057 [ 066 076} 086
Fv | 23565 | 16364 | 12024 | 9208 | 7273 | 5892 | 4860 | 4091 | 3485 | 2000 | 2618 | 2301
o | 01 | o014 Joto0 [ o025 [ 032 | 04 [o48 (o057 f067 [0 |o0as] 102
Fp | tor? | 1582 F 1310 | 131 | eso | sve | o2 [ 719 | 650 | 08 | 565 | 527
tp 0090 fF 012} 017 [ 023 | 028 | 035 [ 042 ] 049 [ 057|066 [ 076|086
Fv | 20456 | 20455 | 15028 | 11507 | 9002 | 7384 | 6086 | 5113 | 4357 | avss | 2272 | 2877
10%5 fv 01 o014 Jo19 [o25 o3z | 04 {048 057 | 067078 ] 0807102
Fp | 2478 | 5077 | 1640 | 1413 | 1236 | 1098 | 980 | 698 | B24 | 761 | 706 | 659
fp 009 | 013 | 097 | 022 | 028 [ 035 | 042049 057066076086 | 097
Fv [te410 | 12784 | 9304 | 7198 | 5682 | 4603 | 3804 | 3197 | 2723 | 2340 | 2045 | 1798 | 1502 | 1421 | 1274 | 1150
- [ 008 [ 041 fo1e | 02 | 028 | 032 Jons|o46fos4f062]07t 081092 1,03 ] t,15] 1,27
Fp | 1521 ] 1217 [ 1014 | 860 | 761 | 676 | 608 | 554 | 508 | 468 § 435 | 406 { 280 | 358 | 237 | 320 | 205
fo 007 | 08 019 | o018 [ 023|028 [033]039 048053061 [oeafor7iosr|oos]|108] 117
Fv | 27615 | 19178 | 4000 | 10788 | 8523 | 6904 | 5705 | 4704 | 4085 | 3522 | 3068 | 2697 | 2380 | 2131 | 1952 | 1726 | 1566 |-
_— tv 008 [ 011 Jo16 | o2 [ o2 | 032 Joslodejostjoe2]|ori|ogifoee]toa]|tislrer| 14
Fp | 2282 | ee26 | t521 ] 1304 } 1141 | 1014 f o123 [ 830 | 761 | 703 | 653 | 608 | 571 | 537 | 508 | 481 | 456
p 007 | 01 |04 fote ] o2 foze o33]039}o046t053061[063 077 087 09/ t05)1,17
Pv | 36821 | 25570 | 18786 | 14383 | 11365 | 9206 | 7607 | 6202 | 5446 [ 4695 | 4091 | 3596 | 3185 | 2842 | 2550 | 2301 | 2087
soxg | 008 | 041 | 016 | 0,2 | 626 | 032 | 038 | 046 | 0,54 | 0,62 | 071 | 0,81 | 0,02 | 1,08 [ 1,15 | 1.27 | 14
Fp | 3043 | 2435} 2000 | 1730 | 1521 [ 1353 Js217 [ 1107 [ 1014 | 037 { 860 | 811 [ 761 | 716 [ 676 | 641 | 608
to 007 F o1 1014|018 19023 ] 028 [033]030:046]053[061]|06971077}087]09 11,06} 117|128 1,62
Fv | 46025 | 31962 | 23482 | 17079 | 14205 | 11507 | 9509 | 7991 | 6808 | 5871 [ 6113 | 4405 | 3081 | 3552 | 3568 | 2877 | 2609 }— g
50x5 tv 008 f 09t J 616 | 02 j 02 032 |033fo46 |05 |o062f0r o810 |[503]16)127] 14 |
Fp | 3804 | 3043 | 2537 | 2474 | 1002 | 1690 § 1521 [ 1284 | t268 1 117¢ | 1086 | 1014 | 952 | 895 | 845 | 80t | 761
p 007 | 01 | 014 ] 018 | 023 F 028 [033[039]046f053]0611060|077 087|096 106)t17]128] 14 | 152] 165

Tablica 4. Nosnosé charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem
ptaskownikéw nosnych w rozstawie a = 22,2 mm {Fp — obciazenie skupicne, daN)
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str. 28/31 AT-15-9749/2016
hgx Paramalr Rozpigtodé kraly ( dlugobl ), wymlar L wmm
mm £00 600 700 800 | 900 ] 1000 | $100 | 1200 | 300 | 1400 | $500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 | 2200 | 2300 | 2400 | 2500
~ o0 sz 105 | 777 e — . wvemmm—s — - s
20%2 tv 0.2 0,29 | 0,38 | 01
Fp 172 138 115 98
fo 0,2 027 | 036 | 048
Ev 2085 | 2073 | 1523 | 1166
2043 fv 0.2 028 | 0,39 { 0,51
Fp 258 208 72 148
i 02 | 027 | 038 | 046
Fv 3110 | 2160 | 1887 | 1215
25x2 v 018 | 023 | 031 0,41
Fp 267 214 178 153
p 0,15 | 0,21 0.28 | 0.38
Fv 4865 | 3239 | 2380 | 1822
26x3 fv 0,186 | 0,23 | 031 | 0.41%
Fp 401 2% 27 229
fp 0,36 | 0.2t 028 | 0,36
Fy 6220 | 4319 | 373 | 2430
tv 0,16 | 023 0,31 0,41
4% [om | 428 | 3% | 306
fp 0,16 0,21 028 | 0,36
Fv 1ri6 | 5399 | 3967 | 3037
fv 616 | 023 | 0,31 0,41
26%5
Fp 668 535 446 382
i 0,15 | 0,21 028 | 0,38
Fv 4478 | 3110 | 2285 | 1749
30wz fv 0,13 | 0,19 | 026 | 934
Fp 382 306 265 218
fp 0,42 | 0,17 0.23 0.3
Fy 6717 | 4665 | 3427 | 2624 1166
30+3 fv 0,43 F 099 | 026 § 034 043 ] 053 064|078
Fp 573 459 382 328 | 287 | 265 | 220 | 208
fp 0,12 617 | 023 03 | 038 | 046 { 0,55 [ 0.66
Fv 8956 | 6220 | 4570 | 3406 | 2764 | 2230 [ 1850 | 1855 |
a0v4 v 0,13 | 019 | 026 | 034 | 043 | 053} 064 ] 0,76
fp 164 811 508 437 | 362 | 340 | 308 | 278
ip 0,12 | 047 | 0,23 03 | 038 ] 046 | 055 | 068
Fv 14495 | 7775 | 6712 | 4373 | 3455 | 2799 | 2313 | 1044
2006 fv 013 {1 019 | 026 | 034 {043} 063 | 0.64 | 0,76
Fp 955 764 637 546 | 418 | 426 | 382 | 347 | 318
fp 012 | 017 0,23 93 j038 046 | 0553066 )07} 088
Fv T981 | 5529 | 4062 { 3110 | 2457 | 1990 | 1645 | 9382 | 1178 | 10156
40x2 fv 0,1 044 | 019 | 025 [ 632 | 64 [ 048 | 057 | 067 | 0,78
Fp 658 535 445 382 | 334 | 207 | 267 | 243 | 223 | 206
fp 009 | 0,13 | 0,97 | 023 | 0,28 | 035 ] 042 | 049 | 0,67 | 0,66
Fv 1942 | 8293 | G093 | 4665 | 3086 | 2085 | 2407 | 2073 { 1767 | 1623
03 v 0,1 9,14 019 | 025 [ 032 | 04 [ 04B | 067 § 067 | 0,78
p 1002 | 802 668 613 | 501 | 445 | 401 | 384 | 334 | 308 267
i 000 | 083 | 017 | 0,23 [ 028 { 0356|042 | 040 | 057 | 066 | 0,76 | 0,86
Fv 16922 | 11057 | 6124 | 6220 | 4014 | 3981 | 3200 | 2764 | 2355 | 2031 [ 1769 | 1555
- v 0,1 0,14 019 | 0,25 {032} 04 | 048 | 057 | 0,67 {1 0,78 | 0,89 | 1,02
Fp 1336 | 1069 | 891 764 668 | 594 | 535 | 486 | 445 | 411 [ 382 [ 356
fp 000 F 013 | 047 | 023 [ 028 [ 035 | 042 ] 049 | 9,57 | 066 | .76 | 086
Fv 19903 [ 13821 | 10954 | 7775 | 6143 | 4976 | 4192 | 3455 | 2944 | 2539 | 2211 | 1944
40%5 fv 0,1 0,14 | 0,13 | 0,25 [ 032 ] 04 | DAB | 0,57 | 0,67 | 0,78 | 089 | 1,02
Fp 167t | 1336 | 1414 | 955 | 835 | 742 | 668 | €07 | 557 | 6514 | 477 | 445 393
fp 009 | 913 | 017 | 023 | 020 | 0351042 | 049 | 057 {0668 | 076 [ 086 | 0,97 | 1,08 | 1,2 ] 1,33
Fy 12439 | 8638 | 6347 | 4859 | 3839 | 31490 | 2670 | 2160 § 184C | 1687 | 1382 | 1215 | 1076 | 660 | 861 | 777
s0%2 fv 0,08 | 0.1 0.16 02 026 | 032038046054 |062107¢ 0811092 1037115 1,27
Fp 1628 | 822 645 587 § 54 | 457 | 441 | 374 | 343 | 346 | 204 | 274 | 257 | 242 | 228 | 216
fp 0,07 0,4 014 | 0,18 | 023 1028 | 033 | 039|045 | 053 | 061 | 0,69 | 0,77 | 087 | 0.98 | 1.06
Fy 18659 | 12058 | 9520 | 7280 | 6759 | 4665 | 3855 | 3239 | 2760 | 2380 | 2073 | 1822 | 1614 | 1440 | 1292 | 1166
50%3 fv 0,08 | 014 0,16 02 fo26[032]038 046|064 ]062 0671|085 F092]1,03] 016 127 | 14
Fp 1642 | 1234 | 1028 { 831 77t | 685 | 617 | 661 ] 514 | 475 | 441 | 411 | 386 | 363 | 343 | 326 | 308
fp 0,07 0,1 0,14 § 0,48 [ 023 | 0628 | 033 039|046 053 | 0611069 |077]087 )09 | 1.06] 157
Fv 24879 | 17277 | 12693 | 9718 | 7679 | 6220 | 5140 | 4310 | 3680 | 3173 | 2764 | 2430 | 2152 | 1920 | 1723 | 1556 [ 1410
504 v 0,08 0,11 0,18 02 (026032036046 054062 [971[081 09 [1.03]1,156 1,271 14
Fp 2056 | 1645 | 1371 | 1175 {1028 | 914 | 822 | 748 | 685 | 633 | 587 | 548 | 514 | 484 | 467 | 433 | 411
ip 0,07 0.1 0,14 6,18 [0231028{033 (039 [/046]053}061 (069|077 (08709 [1.06} 117 | 28| 14 71521} 165
Fv 31098 | 21506 § 15866 | 12148 | 9508 | 7775 | 6425 | 5399 | 4600 | 3967 | 3455 | 3037 | 2600 | 2400 | 21584 § 1044 | 1763
5045 tv 408 | 0.1 .16 02 |02 {032}038{046 054 062 |07F 1061 ]082) 103|115} 127} 14 i >
Fp 2670 | 2056 [ 1714 | 1469 | 1285 | 1142 [ 1028 | 935 [ 657 | 791 | 734 | 685 | 643 | 605 ] 574 | 541 | 614 | 400 | 467 | 447 | 428
fp 0,07 0,1 014 | 9,18 [ 023 {028 033 [ 039} 046 [O53 [ 061|069 7077 | 0BY [0S0} 1,06 147 [ 128} 14 | 152 | 1565

Tablica 5. Nosno&¢ charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem
plaskownikéw no$nych w rozstawie a = 33,3 mm (Fp — obcigzenie skupione, daN)
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';; P Rozpigtodt kraty { dhugodt ), wymiar L w mm
mm 500 | 600 | 700 | 860 1000 | 1100 ] 1200 | 1300 ] 1400 | 1500 | 1600 | £700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2100 [ 2200 | 2300 | 2400 | 2500
Fv 114731023} 151 | 5715 - : = 4 = : :
sz L& | 02§ 025 | 03 |08
Fp | 127 | 102 | &5 | 73
w | 02 | 027 | 0.3 | 046
Fv | 2208 | 1634 | 1127 | 863
v | 02 | 029 | 039 | 051
2043
Fp | o1 | w52 | 127 | 110
o | 02 | 027 | 036 | 046
Fv | 2301 | 1598 | 1174 | B99
aop || 016 | 023 031 | 01
Fo | o8 | 158 | 132 | 118
fp ]| 045 | 021 | 6,25 | 0,38
Fv | 3452 | 2397 | 1761 | 1348
t | 0,16 | 023 | 031 | 041
B3 e [aer | 238 | 198 | 169
fp ] 015 ] 021 | 028 | 036
Fv | 4603 | 3196 | 2348 | 1788
~ | 0.6 | 023 | 03t | oM
24 e [ am | a7 | 263 | 2
i | 015 | 6.21 | 028 | 0,36
Fv | 5754 | 3995 | 2036 | 2247
v | 016 | 023 | 031 | 04t
26x5
Fp § 494 | 3% | 330 | 283
fo | 045 | 021 | 0.28 | 036 0,79
Fv | 3314 | 2501 | 1691 | 1294 | 1023 | 628 | 68a | 676
aoxp || 013 | 018 | 026 | 034 [ 043 [ 053 | 064 | 0.76
Fp | 283 | 226 | 189 | 161 § 141 | 126 | 113 | 103
fo_ [ 042 | 017 | 023 | 03 | 0,38 | 046 | 055 | 0,66
Fv_ | 4971 | o452 | 2536 | 1942 | 1534 | 1242 | 1027 | 863
sz |t 1 013 [ 019 | 0267 034543 [ 058 | 064 [ 0.76
Fp | 424 ] 340 | 283 | 243 | 292 | 189 [ 169 | 154
| otz | 047 | 023 | 63 | 0.38 | 0.46 | 0,65 | 0,65
Fv_ | 6627 | 4603 | 3362 | 2580 | 2045 | 1657 | 1368 | 1151
apeg | 013 [0.19 [ 026 | 034 | 043 [055 | 064 [ 0.76
Fp | 665 | 452 | 377 | 323 | 283 | 952 | 226 | 206
T | 012 | 047 | 023 | 03 | 038 | 046 | 055 | 0.66
Fv | 0284 | 6754 | av27 | 3236 | 2557 | 2071 | 1712 | 1438
song || 018 055 | 026 [ 034 [043 ] 053 | 0.64 | 076
Fp | 707 | 565 | 471 | 404 | 354 } 315 | 283 | 287
p | otz [ oi7 | 023 ] 03 |03} 045|055 | nes
Fv_ | 5891 | 4001 | 3006 | 2301 | 1818 | 473 | 1217 | 1023 555 | 575
gl § 0.4 [ 014 [ 019 [025 032 | 04 [ 048 [ 067 [067 [ 078 | 089 | 102
Fp | 494 | 206 | 320 | 283 | 247 | 200 | 196 | %60 | 165 | 162 | 1471 | 132
i | 009 | 013 | 017 ] 023 [ 0.28 | 035 | 042 | 049 | 0,57 | 0.56 | 0.76 | 0.86
Fv 16837 | G137 | 4500 | 34562 | 2728 | 2200 | 1626 | 1634 | #308 | 1127 | 982 | 863
soxs || 01 1014 [0 o025 032 | 04 [048]06s |06 | 0ra| 049 | 102
Fp | 741 | 503 | 404 | 424 | 371 | o256 | 207 | 269 | 247 | 228 | 212 | 198
b | 009 [ 0,43 | 017 | 0.23 | 0,28 | 0,35 | 042 | 049 | 0,67 ] 0,66 | 0,76 | 0,86
Fv | 11702 | 5182 | 6012 | 4603 | 3636 | 2046 | 2435 | 2045 | 1743 | 1503 | 1309 | 1164
apea |2 01 |04 [ 01971025 032 | 0.4 | 048 | 0.67 [ 067 | 0.78 | 0.69 | 102
Fp | 980 | 701 | 650 | 565 | 494 | 440 | 396 | 360 | 528 | 304 | 283 | 263
to ] 009 | 013 | 0,17 1023 | 028 | 0,35 | 6,42 | 0,40 | 0,67 | 0.66 | 0.76 | 0.85
Fv_ | 14728 | 10228 | 7514 | 5754 | 4546 | 3662 | 3043 | 2557 | 2178 | 18679 | 1636 | 1439
aos || 01 ] 044 [ 019 [025 032 | 04 [048 067|067 o078 | 020 [ 102
Fo | 1237 [ 980 | 824 | 707 | 616 | 540 | 404 | 449 | 412 | 380 | 353 | 320
fo § 008 | 6,13 | 0,47 | 023 | 028 | 035|042 [ 0,49 | 0.57 | 066 | 0.76 | 0,86 1,08
Fv_ | 9205 | 6302 | 4697 | 3596 § 2641 | 2301 | 1902 | 1598 | 1362 | 1174 | 1023 | 898 | 796 | 710 | 637 | 575
soz || 008 [ 011 | 0.%6 [ 02 1026032038 ] 046054 [062 | 071 |08t 082 [ 1031 115 [ 127
Fp | 761 | 608 | 607 | 434 | 380 | 336 | 04 | 277 | 259 | 234 | 218 | 203 | 160 | 178 | 169 | 160
o | 0067 | 01 | 0,44 | 018 | 0,23 | 0,28 | 0,33 | 0,39 | 0,45 | 0.63 | 051 | 0,60 | 0,77 | 0,87 | 0,96 | 1,08
Fv_ | 13608 | 0560 | 7045 | 6304 | 4262 | 3452 | 2653 | 2307 | 2042 | 1761 | 1534 | 1348 | 1194 | 1066 | 556 | 863
sowa || 08 [ott [ote | 02 Jo26[03 | 035 046|064 [062} 071 | 061 {092 | 103 ] 115 | 127
Fp | 1141 | 013 | 76t | 652 | 671 | 607 | 457 | 415 | 360 | 352 | 326 | 904 | 286 | 269 | 254 | 241
fo [ 607 | 61 | 014 |08 | 0,23 [ 028 [ 023030 | 046 [ 063 | 061 | 060 | 0,77 | 0.87 | 0.96 | 1.06
Fv_ | 18410 | 12785 | 8303 | 7191 | 6662 | 4603 | 3004 | 2196 | 2723 | 234 | 2045 | 1798 | 1592 | 1421 | 1275 | 1151
soxq | | 008 [ 017 [ 0.16 | 02 [026 032038 | 046|054 [062| 071 |08l | 052 | 103 {115 | 127 | 14
Fp | 1521 | 1217 | 1016 | 870 | 761 | 676 | 608 | 654 | 607 | 468 | 434 | 406 | 360 | 358 | 338 | 320 | a4
o | 007 | 01 | 0.14 [ 018 | 023 ] 028 | 06,33 | 0,39 | 045 | 063 1 061 | 0,60 | 0.7 | 0.87 | 0.95 | 106 | 117 | 1,98 | 14 | £.62 | 1.65
Fv_ | 23013 | 15081 | 11741 | B990 | 7103 | 5754 | 4765 | 5995 | 3404 | 2636 | 2557 | 2247 | 1901 | 1776 | 1694 | 1439 | 1305 |2 B
song || 008 | 011 [ 016 |02 |026 | 032 036 [ 046 [050 [062 | 071 [ost Joe2 | 103 [ 115 ] 127 | 14 i
Fp | 1902 | 1521 | 1268 1067 | o5 [ 845 | 761 [ ooz | 634 | 585 | 543 | 507 | 476 | 448 | 423 | 400 | 380 | 363 | 348 | 331 | 347
fo | 007 | 01 | 0,14 |08 |023 | 0.28 | 033 | 0.39 | 0,46 | 0,63 | 0,61 | 0.69 | 077 | 0,87 | 006 | 1,06 | 147 | 128 | 14 | 1.62 | 165

Tablica 6. Nosnosé charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem
plaskownikéw noénych w rozstawie a = 44,4 mm (Fp - obcigzenie skupione, daN)



str. 30/31 AT-15-9749/2016
hgx Parsenety Rozpigtoké kraty ( dugodd ), wymlar b wmm
mm 500 | o0 | 700 | 800 { 900 | 1000 | 1400 | 1200 | 1300 | 1400 § 1500 | 1600 | 1700 | 1600 | 1800 | 2000 | 2100 | 2200 | 2300 | 2400 | 2500
Fv 1204 | 843 [ 619 | 474 |- : i e E
stw2 tv 02 | 029 039 |o0s
Fp 105 84 0 | 6
fp 02 | 027 | 038|046
Fv 1821 | 1265 | 020 | 71t
203 v 02 | 029 [030] 051
Fp 157 | %26 | 105 | 90
n 0,2 | 027 | 036 [ 046
Fv | 1897 [ 1318 | 968 [ 741
amxz T 036 { 0,23 | 03t | 041
Fp 163 | 131 | 109 | 93
fp 045 | 025 [ 028|036
Fv | 2846 | 1976 | 3452 | 1111
2553 tv 016 | 023 [ 031} 0
Fp 245 195 | 163 | 140
o 045 | 0,21 | 0,28 { 0,38
Fv | 3794 | 2635 | 1936 | 1462
o L 0,16 | 0,23 | 0,31 | 04t
Fp az6 | 261 | 247 | 187
ip 016 | 0,21 | 0,28 | 0,38
Fv | 4743 | 3203 | 2420 | 1853
26n5 v 0,56 § 0,23 | 0,31 | 041
Fp 407 | 326 | 2r2 | 233 | 204 148
fp 046 | 02t [ 028 | 036 | 045 | 0,55 | 0,67 | 0,79
Fv | 2732 | 1897 [ 1394 | 1067 | B43 | 683 | 564 | 474
3oz fv 013 | 019 | 026 [ 034 ]| 043 ] 053] 064 { 078
Fp 233 | 187 | 56 {133 | 7 w4 | 93 | 85
fp 0.2 | 017 023 F 03 | 038 ] 046 | 065 ] 066
Fv | 4007 | 2646 | 2000 | 1601 | 1265 | 1024 | 847 | 71t
3053 2 043 | 019 Jo26 035 fod3fos3|o64[078
Fp 350 | 200 [ 233 [ 200 | 195 | 156 | 140 | 127
tp 012 ] 037 J023] 03 {038 | 0460565066
Fv | 5483 | 3784 j2vas | 2134 | 1686 | 1366 | 1120 | o049
aox4 | 043 | 0,19 [ 0,26 | 034 | 043 | 0,53 f 064 | 0,76
Fp 466 | 373 | 310 | 267 | 233 | 207 | 187 | 170
fp 012 f 017 [023 ] 03 | 0,38 | 046 | 0,55 | 0,66
Fv | 6829 | 4743 | 3484 | 2668 | 2108 | 1707 | 1411 { 1186
A5 v 0.3 | 0.19 | 026 { 034 | 043 | 053 | 0.64 | 076
Fp 683 | 468 | 389 | 333 | 202 | 259 | 233 | 212
fp 012 | 017 | 023 03 |03 fo46|055] 068|077
Fv | 4856 | 3373 [ 2478 ] 1897 | 1409 [ 1214 { 1003 | 843 | 799 | 619 | 840
P v 01 [ 014 [ot9 025 |032) 04 [ 048] 057 | 067 | 078 | 0,89 | 1,02
Fp 407 { 326 |27t | 233 [ 204 [ 181 { 163 | 148 ] 138 | 12 | 117 | 109
fp 000 | 013 fot7 jo2aio2e|035fos2]040]067]088]076] 088
Fv 7285 | 5059 | a7i7 | 2846 | 2248 | 1821 [ 1505 | 1266 | 1078 | 020 | 800 | 711
a0e3 fv 0t [ 014 o190 o025}f032] 04 [ 048} 067 067|078} 089] 1,02
Fp 61t | 489 [ 407 | 350 | 306 | 271 | 245 | 222 | 204 | 188 | 174 | 63
o 000 | 0,13 o017 [o023]| 028|035 ]| 042 040|057 [oee] 076|086
Fv | 9712 | 6745 | 4956 | 3794 | 2008 | 2426 | 2007 | 1686 | 1437 | 1239 | 1079 | 949
40xd fv 01 | 014 019025 ]|032] 04 [ 048] 057 067|078 ] 089|102
Fp 615 | 652 | 544 | 466 | 407 | 362 | 326 | 206 | 271 | 25¢ | 233 | 217
fp 0,00 ] 093 {0,417} 023]028}035|042] 040|057 |06} 076 |08
Fv {12141 ] 8431 | 6104 | 4743 | 3747 [ 3035 [ 2508 | 2108 | 1796 | 1549 | 1340 ] 1186
%6 tv 01 1044 {019]025]032} 04 {048 0571067 078 }089] 1,02
Fp [ 1019 | 815 | 680 | 683 | 500 | 453 | 407 | 370 | 350 | 314 | 201 } 271
fp 009 | 0,43 0,7 [023[ 028|035} 042 | 049 [ 067 | 066 | 0,76 | 0,86 1,08
Fv | 7588 | 6269 | 3872 | 2964 [ 2242 | 1897 | 1568 [ 1318 [ 1122 | 068 | 843 | 741 | 656 | 586 [ 525 | 4m
sox2 v 008 | 0t |06] 02 026 foa2 038|046 [0ss o207t ]| 081 |0o2] 103 115 | 127
Fp 627 | 501 | 418 1 358 | 314 [ 270 | 251 | 228 [ 200 | 193 | 170 | 167 | 157 | 148 | 139 | 132 | 126 | 120 | 114 | 109 | 104
ip 007 | 01 |o14fo18 ] 023 |028]033)]039]046 |05 |06t [069]077]}087 096|306
Fv | 11382 | 7904 | 50807 [ 4446 | 3513 ] 2846 | 2352 { 1976 | 1684 | 1452 | 1265 | 1111 | 985 | 878 | 788 | 714
o 008 | 911 o] 02 |026f032 0380480564 062|071 ]081]002]|103]1415][1e7
Fp 241 163 | 627 [ 637 | 470 | 418 | 376 | 342 | 314 | 200 | 260 | 251 § 235 | 221 [ 200 | 198
fp 007 | o1 o4 |omw|o2zfoze|033f030 046053 061{060]077] 087 {09] 106
Fv | 15176 | 10530 | 7743 | 5028 { 4684 | 3794 | 3135 [ 2635 ] 2245 | 1936 | 1686 | 1482 | 1313 | 1471 | 105t | 948
S04 fv 008 [ 05 [016 | 0,2 026 |032f038 046054 (062 07108t [ 092]1.03]1,15] 127
Fp 1254 | 1003 | 636 | 717 | 627 | 558 | 501 | A56 | 418 | 386 | 356 | 334 | 314 ] 205 | 279 | 264
fp 007 | ot Jot4foisfo2alo2sioa3joaetoss|os53fost (063077087 [096]106] 117 11.28) 14 | 152165
Fv | 18970 | 13174 | 9678 | 7410 [ 5855 | 4743 | 3910 | 3203 | 2806 | 2420 | 2108 | 1653 | 1641 ] 1464 | 1314 1 1186 | 1076 | .= HE i
06 v 008 | 0.1 016102 |[026|032]|038 046|054 Jo62 071|081 |092]1,03] 115} 127 14
fp 1566 | 1254 | 1046F 896 | 784 | 697 | 627 | 570 | 523 [ 483 [ 448 | 418 | 392 | 369 | 348 | 330 | 3td | 209 | 285 | 273 | 26f
p 007 | 04 [0 018|023 028]03)039[046 (053|081 ]|060 077087066} 506|147} 1,28 14 | 1,52 ] 1,65

Tablica7. Nosnos¢ charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem ptaskownikow
nosnych w rozstawie a = 55,5 mm (Fp - obcigzenie skupione, daN)
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hg" Faremey Rozpigto§é kraty { dhugodé b, wymlar L wrmm
mm 500 | 600 | 700 | 800 [ 200 [ 1000 | 1500 ] 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1700 | $800 | 1500 | 2000 | 2100 [ 2200 | 2300 | 2400 | 2500
Fv | 1035 | 719 | 528 | 404 |- Sr o b G :
sz 1T 02 | 029 {039 | o051
Fp 89 72 | 60 | Bt
fp 02 | 027 [ o036 048
Fv § 1552 | 1w7e | 792 | 606
soms 1Y 02 1020 |039]051
Fp 1 | 107 | 89 | 77
ip 02 | 027 |03 | 046
Fv | 1617 | 1123 | 825 | 632
g LT 016 | 623 | 031 ) 041
£p 139 | 111 | 93 | 8o
fp 0,16 | 021 | 028 ] 036
Fv | 2426 | 1684 | 1238 | 947
o5e3 |1 016 | 0,23 | 031 | 048
Fp 200 | 187 | 130 | 11g
o 015 | 0,21 j o028 | 036
Fv | 3224 | 2046 | 1650 | 1284
fv 056 | 0,23 [ 0,31 | 041
25%4
Fp 278 | 223 | 185 | 159
fp 015 | 021 | 0,28 | 0,35
Fv | 4043 | 2807 | 2083 | 1579
2545 fv 0.16 | 023 | 031 | 041
Fp 347 | zre | 232 | 109
fp 0,45 | 021 {028 | 0,36
Fy | 2320 | 1617 | 1188 | 909
a2 013 | 0,18 | 0.26 | 0,34
Fp 1w | 159 | 133 | 118
fp 052 | 017 fo23] 03
Fv | 3403 | 2426 | 1762 1384
e | o3 [ 010 {026 | 034
fp 208 [ 230 [ 199 | 171
ip 012 [ 047 [023] 03
Fv | 4657 | 3234 [ 2376 | 1819
s | 0,13 | 019 [ 026 | 034
Fp 307 | a1 | 265 | 227 | 199
fp 012 | 017 {0231 03 [ 038 [ 048 | 0,55 | 0.66
Fv | 5821 | 4043 | 2970 | 2274 | 1797 | 1455 | 1203 | 1091
anws ¥ 0,13 | 0.0 {026 [ 034 [ 043053 064 | 076
Fp 407 | 307 [ 331 | 284 | 240 ] 221 | 190 | 180
fp of2 f 047 | 023} 03 |038]046]055] 066
Fv | 4140 | 2875 | 2912} 1617 | 1276 [ 1035 | 865 | T8 460 | 404
sox2 | 0t [ 012 fomfo2 032 04 [o048]os7|oer[078)ose] 102
fp 347 [ 278 [ 231 ] 199 | 174 [ 54 J1ao 126 [ 1e {107 | 90 | 83
p 003 | 0,13 o7 [o23{o028 0357042049 | 057 066 [ 078|088
Fv | 6210 | 4312 [ 3168 | 2426 [ 1917 [ 1652 | 1203 [ 1078 ] 910 [ 792 | 600 | 608
as L 01 | 014 |o1efoz5fo32] 04 [o48|os7fos7fors] o102
Fp 621 | 417 ] 347 [ 208 [ 261 | 231 [ 209 | 188 [ 174 | 60 | 149 | 139
fp 000 [ 03 foi7fo2a]o2e 035|042 040fo057 ] 066076086
Fv | 8279 | 5750 | 4224 [ 3234 | 2555 ] 2070 | 1711 | 1437 | 1225 | 1056 | 920 | 609
aoea 01 [ o1a fow]oasfo3zf o4 [o48 057 0670 {089 102
Fp 665 | 556 | 463 [ 307 | 347 [ 300 | 278§ 253 | 231 | 214 | 190 | 185
ip 009 | 013 |07 fo23 o028 0350420450567 |066]076] 086
Fv | 10350 | 7187 | 52680 | 4043 | 3194 | 2588 | 2138 | 1797 | 1531 | 1320 | 1150 | 1011
fv ot | 014 o025 ]032)] 04 |0d8 0567067078088} 1,02
4025 Ep 860 | 695 | 570 | 407 | 434 | 366 | 347 | 316 | 200 | 287 | 248 | 23 183
fp 600 { 013 |017 ] 023028 035 [ 042 ]049{057[066] 076|088 [0er([108] 12 ]133
Fv ]| 6468 | A402 [ 3300 [ 2527 | 1006 | 1687 | 5336 | 1523 | O57 | 625 | 719 § 632 | 560 | 499 | 448 | 404 | 367
sox2 ¥ 008 | 011 jot6| 02 (o2 foz2[o3s|od6fosa [os2 071 Fost |oo2] 103 15127 14 |2 - E
Fp 535 | 427 [ 56 | 305 | 267 [ 238 [ 214 [ 14 [ 178 [ 164 | 153 [ 142 | 134 [ 126 [ 519 ] w2 fsov 102 | o7 | 93 | 89
fp 007 | 01 fot4{o1a]o23{o2s] 033|030 046053061060 or7fosr|096]106]| 117 [128] 14 | 152185
Fv | 9703 | 6738 [ 4050 | 3700 | 2695} 2426 | 2005 | 1684 | 1435 [ 1238 { 1078 | 947 | 830 | 740 | 672 | 606 | 550
sy | 008 F o1t o8} 02 [o2e 632|038 fo4e] 054 o062 ozt [oasfooe|eo3|16]) 127 ] 14
Fp B02 | 642 | 535 | 458 | 40% | 356 | 221 [ 202 | 267 | 247 [ 220 | 214 | 201 | 189 | 178 | 168 | 160
ip 007 | 01 jor4f018 | 023028 033039046 053061 ]|000] 0770867 096} 1.06] 117
Fv | 12037 | @984 | 6600 | 5053 | 3003 | 3234 | 2673 [ 2246 | 1914 { 1650 [ 1437 | 1264 1 1119 | 098 | 896 | 6800 | 733
sod | 008 | 0,11 jo16 | 02 o026 ]032{038 o048 [05djoe2 [ om fosrfog2]103] 116 127] 14
Fo | %060 | 855 | 713 | 611 | 535 | 475 | 427 | 289 ] 350 | 320 | 305 [ 205 | 267 | 252 | 238 | 225 | 214
fp 007 | 01 |014 {018}t 023]028}633}030{046}053] 081 [0s9]cir|oa7[o9]|106]117
Fv ] 16171 | 11230 | 8250 | 6317 [ 4991 | 4043 [ 3341 [ 2807 | 2392 | 2063 | 1797 | 1570 [ 1300 | 1248 | 1120 | 1011 | 917
s0v5 tv 008 | o1 fote| oz [oze|o32fo28 046|054 062071808t | 002103515 127 14 |5 :
Fp | 1335 | 1089 [ 801 | 764 | 668 | 594 | 535 | 486 [ 446 [ 411 | g2 f 356 [ 334 } 316 | 207 | 281 | 267 | 255 | 243 | 232 | 223
fp 007 | 01 o014 |01 02s|[o28 {033 039 046053 061 }069]077 087|006 [1.06[ 117|128} 14 | 1521865

Tablica8. Nosno$¢ charakterystyczna krat pomostowych wykonanych z zastosowaniem plaskownikow

nognych w rozstawie a = 66,6 mm (Fp ~ obciazenie skupione, daN)






